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Revizyon Tarihgesi
Rev. No Revizyon Bilgisi Tarih f
D656 | 3.3. ve 3.9. maddeleri yeniden diizenlenmistir. 26.06.2009
D 711 | 4. Genel Ozellikler maddesi ve kapak yeniden diizenlendi. 04.03.2010
D740 | 4.6. maddesi yeniden diizenlenmistir. 07.04.2010
D762 | 4.7. maddesi ilave edilmistir. 20.05.2010
D 845 | Sartname ve kapak yeniden diizenlenmistir. 03.02.2011
Hazirlayanlanlar, kapak ve sartnamenin i¢inde gegen TUVASAS ibareleri
D 3513 | TIRASAS Sakarya Bolge Miidurligh olarak siincellenmistir. b
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1. KONU

Bu teknik sartname yolcu vagonlari vagon sandigi dig yiizeyinde son kat boya olarak
kullanilacak Politiretan Boyaya ait asgari teknik teselliim garanti ve ambalaj konularin1 kapsar.

2. TANIMLAR

Idare : Tirkiye Rayli Sistem Araglar1 Sanayii A.S. Sakarya Bolge Miidiirliigii
DIN : Deutsches Institute fiir Normung

ISO : International Organization for Standardization

ASTM : American Society For Testing And Materials

3. TEKNIK OZELLIKLER

3.1. Goriiniis

Kutu i¢indeki boyada pihtilasma, ayrigma, iri tanecikler goriilmemeli oda sicaklifinda elle
karistirmada homojen hale gelmeli ve sert, karismayan ¢okelti olmamalidir.

3.2. Sipariste belirtilen (RAL) numarasi veya sirketimiz tarafindan verilecek renk plakasina
uygun renkte olacaktir.

33. a) Boya : Akrilik esasli olacaktir.
b) Sertlestirici  : Alifatik Izosiyonat olacaktir.
c) Karisim orani 4/1 olacaktir.

d) Istya dayanikli akrilik boyalarda siirekli kullanim sicakligi 300 ‘C olacaktir.

3.4. Viskozite DIN 53211
(20 °C, DIN cup o 4) Karisim viskozitesi min. 70 sn. olacaktir.
3.5. Tatbikat

Tabanca ile 18-20 saniye tatbik viskozitesinde atildiginda dik satithta akinti, portakallasma,
kabarma, silikon ve matlasma olmamalidir.

3.5.1. Laboratuar testlerinden uygun ¢ikan numuneler Kimyasal Islemler Fabrikasina uygulama
icin gonderilir. Tatbikat sonucu degerlendirmede dikkate alinir.

3.6. Ezilme (ASTM D 1200-82)
Hegman cihaz ile yapilacak kontrolde tanecik biiyiikliigii 3 mikrondan biiyiik olmayacaktir.
3.7. Ortiiciiliik [DIN cup 4/20 °C (DIN 53211)]

18-20 sn uygulama viskozitesinde siyah, beyaz, krem, gri, mavi, lacivert 30-35 mikron, pembe,
kirmizi, turuncu v.b. 60-65 mikrondan biiyiik olmamalidir.

3.8. Yapisma (ASTM 3359-78 veya TS 4313)

Pistole ile 60 +5 mikron kuru film kalinligi uygulanmis boya filminde uygulamadan 24 ve 96
saat-sonra cross-cut aparati ile yapilacak ¢izme deneyinde DIN Gt-0, ASTM 5B olmalidir
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3.9. Parlakhik (ASTM 523-80 veya TS 4318:

Uygulamadan 24 ve 96 saat sonra 60° lik glossmetre ile yapilan 6l¢limde, okunan degerler 60
mikron kuru film kalinliginda;)

Parlak boyalar icin ~ : Min 90 gloss
Yar1 mat boyalar i¢gin : 35 £ 5 gloss
Mat boyalar igin : 8 =2 glos olacaktir.

3.10. Kuruma (ASTM D 1640-69 veya TS 4317):

Incelmis veya aktive edilmis boya, 60 +5 mikron kuru film kalinlig: verecek sekilde deney
panelleri lizerine uygulanir. Oda sicakliginda toz tutma kurumasi maksimum 40-50 dakika,
dokunma kurumasi 3-4 saat, montaj kurumasi 24 saat olmalidir.

3.11. Stok testi

200 cm® hacminde 60 mm ¢apinda gaz gegirmez silindir kapta 24 saat 70°C’ta tutuldugunda
viskozite degisimi %10°u gegmemelidir.

3.12. Elastikiyet ASTM D 4146 , TS 3328:

60 +5 mikron kuru film kalinligindaki boya filminde, uygulamadan 96 saat sonra 10 mm
capindaki burg etrafinda yapilacak 180° lik biikme testinde ¢atlama, kirilma olmamalidir.

3.13.Yiizey kontrolii

Pistole veya firga ile cam panel iizerine uygulanan boya filminde 24 saatin sonundaki
degerlendirmede bugulanma, krater-antikrater gibi ylizey hatalar1 gériilmemelidir.

3.14. Pot life

DINCup @ 4 18-20 sn viskozitede incelmis aktive edilmis olan boya numunesinin 6-8 saat
sonundaki viskozite degeri max. 45 sn. araliginda olmalidir.

3.15. Maskeleme

Kuruma testi i¢in hazirlanan panel 24 saat oda sicakliginda bekletilir ve 1 inch genisligindeki
maskeleme bandi film ylizeyine yapistirilir. Bant 1 saat sonra film yiizeyinden kaldirildiginda
boya filminde etkilenme olmamalidir.

3.16. inceltme

Hacimce karigim oranlarini firma belirtecektir.

3.17. Kimyasal testler

Yiizeyi SA 2 2 kumlanmis sac panellere 60 +£5 mikron kuru film kalinhiginda tatbik edilen boya
filmi, (23 £2 °C ve 50 +5 % RH ) ortam sartlarinda 96 saat yaslandirildiktan sonra asagidaki
testler yapilir.

Test bitiminden 2 saat sonra yapilan degerlendirmede kabarma, yumusama, ¢atlama, pul pul
dokiilme, belirgin renk degisikligi ve matlasma goriilmeyecektir.

a) Saf Suya dayamklhihik

50 °C ' de 6 saat suda bekletildiginde boya filminde etkilenme olmayacaktir.
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b) Alkaliye dayaniklihk

40°C 60 dakika, % 3’lik NaHCO; c¢ozeltisinde bekletildiginde herhangi bir bozulma
olmayacaktir.

¢) Asitlere dayamklihik
% 5’ lik HCI ¢ozeltisinde, oda sicakliginda 60 dakika bekletildiginde boya filminde etkilenme
olmayacaktir.

d) Madensel yaglara dayamikhihk
% 0.1 asitli mineral yagda, 50 °C - 6 saatlik siirede boya filminde etkilenme olmayacaktir.

3.18. UV Dayaniklilik Testi : 125 W giiciinde UV lamba ile test plakasi 25 cm mesafeden 500
saat stire ile tutuldugunda renk tonunda degisiklik olmayacaktir.

3.19. Kati madde miktar1 DIN 53216 : Boya : Agirlikca % 62 £2 olacaktr.
Sertlestirici : Agirlikca % 62 £2 olacaktir.
3.20. Alev direnci : Ek-1’e gore.

3.21. Is saghpr ve giivenligi icin boyalar Kursun, Arsenik, Benzen ve Klorlu Hidrokarbon
icermeyecektir. Yiiklenici bunu belgeleyecektir Bu teknik sartnamede tanimlanan {irtinle ilgili
malzeme giivenlik bilgi formu ( MSDS ) teklif ekinde ve iiriin tesliminde Idare’ye sunulacaktir

3.22. Nem testi ASTM D 2247-97:Yiizeyi temizlenmis (SA 2.5 ) ciplak plaka tizerine 60 mikron
kalinliginda boya tatbik edilecektir. 96 saat sonra 40 °C, % 100 bagil nem ortaminda ve 500 saat
test sonucunda Test cihazindan ¢ikarilan numune oda sicakliginda kuruyana kadar beklenir ve
degerlendirilir.

Sonug:

Kabarcik Boyutu : No-2 ASTMD 714-56

Kabarcik yogunlugu: ASTMD 714-56

Yapisma :Gt-1

Plakada renk solmasi: yok

4. GENEL OZELLIKLER

4.1. Boyanin teknik 6zelligi dolayisiyla satin almaya esas olacak degerlendirmede boya, tiner ve
sertlestiricisi ile beraber miitalaa edilecek ve ayni firmadan almacaktir.

4.2. Fiyat teklifi, boya (boya-sertlestirici) + tiner (1 kg boya i¢in %35 oraminda tiner) olarak
teklif edilecektir.

4.3. Tiner T$-42.074 Politiretan Tiner teknik sartnamesine uygun olacaktir.
4.4. Fiyat teklifi ile birlikte 3 kg boya, 1 It. tiner numunesi verecektir.

4.5. Firma komponentlerin kullanma oranlarini belirtecektir.
4.6. Yalmizca TS EN ISO 9001 Kalite Yénetim Sistemi Belgesi olan firma veya bu belgenin
bulundugu firmanin tirtinlerini teklif eden firmalarin teklifi gecerli olacaktr.
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4.7. Test ve Kontrol

4.7.1. lhale asamasinda teklif edilen numunelerin Kalite Kontrol Dairesi Baskanlig1
Laboratuarinda 3.Maddedeki testler yapilir. Sartnamedeki sira numarasina gore sonuglari
kargisina yazilir. Sonug béliimiine degerlendirme yapilarak ihale komisyonuna bildirilir. (
Niteliklerine uygundur ” veya “ Niteliklerine uygun degildir”) yazilir.

4.7.2. Ana Parti Kabul Islemi

Ana partiden alinan numuneden 3. maddeye gore yapilan testlerin sonuclarini sartnamedeki sira
numarasina gére sonuglar kargisina yazilir. Sonug béliimiine > Niteliklerine uygundur ” veya
” Niteliklerini uygun degildir ” seklinde belirtilir.

4.7.3. Uriinlerin Son Teslim Tarihinden Once Teslim Edilmesi Hali

Sozlesme stiresi igerisinde yiiklenici en fazla 2 defa iiriin teslim etme hakkina sahiptir. 2.
teslimatta da trlinlerin sdzlesme ve eklerine uygun olmamas: halinde, 4734 sayili kanunun ilgili
hiikkmii geregince s6zlesme fesh edilir.

4.7.4. Uriinlerin Son Teslim Tarihinde Teslim Edilmesi Hali
Isin siiresi dolmussa 4734 say1li kanunun ilgili hiikmii uygulanir.

4.7.5. Thaleye teklif veren firmalar teklifleri ile ve ihaleyi alan yiiklenici Ana parti ile birlikte
0,8x100x200mm o6l¢iilerinde 4Adet
0,8x60x100mm olgiilerinde 4Adet

DKP sa¢ plakalarn ytizeyi SA 2 ' kumlanmis hava almayacak sekilde ambalaj yapilmug
plakalar1 testlerde kullanmak {izere teslim edecektir.

4.7.6. Idare Kalite Kontrol Dairesi gerekli gérmesi halinde testleri resmi kurum ve kuruluslarin
Laboratuarlarinda ticreti yiikleniciye ait olmak tizere yaptirir.

4.8. Teslimat ve Ambalaj
4.8.1. Teslimat

a) Boyanin teslim yeri Idare /ADAPAZARI ambaridir.

b) Yaklagik 20 kg'lik teneke kutular igerisindeki boyalar, forklift ile kaldirilabilecek bir ahsap
gerceve kasa igerisine ytiklenici firma tarafindan belirlenecek emniyetli bir sayida yerlestirilmis
olarak Idare’ye teslim edilecektir.

Cergeve kasalar yiikleme ve bosaltma sirasinda olusacak darbelere dayanacak mukavemette
olacaktir. Ayrica kasalar nakliye sirasinda ve stoklama esnasinda olusabilecek olumsuz atmosfer
etkilerine karsida korunmus olacaktir.

4.8.2. Kaplar teknik emniyet yontinden hacmen % 95'ten fazla dolu olmayacaktir.

4.8.3. Ambalaj kaplan tizerindeki etiketlerde Tiirk¢e net ve anlasilabilir sekilde asagidaki bilgiler
yazili olmalidir:

- Firma ismi,
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-Guivenlik bilgileri

- Malzemenin cinsi,

- Kullanma orani,

- Briit ve net agirliklari,
- Imalat tarihi,

- Son kullanma tarihi,

4.9. Garanti

- Teslim tarihinden itibaren 2 yil igerisinde, depolama esnasinda meydana gelecek dip yapma,
kaymaklanma v.b. degisikliklerde yiiklenici 15 giin igerisinde bozulan miktar1 bedelsiz
degistirecektir.

5. EKLER

Ek-1 : Alev Direnci Testi Plakalarinin Hazirlanmasi Ve Testin Yapilisi
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TS-42.068, Ek-1
ALEV DIRENCI TESTI PLAKALARININ HAZIRLANMASI VE TESTIN YAPILISI

- SA 2 72 kumlanmus plaka tizerine 80 p Epoksi Astar kaplanir. Dokunma kurumasindan sonra 1
saat stireyle 70 °C de etiivde tutulur.

- 6 mm. Epoksi Dolgu Macun kaplanir. Dokunma kurumasindan sonra 1 saat siireyle 70 °C de
etlivde tutulur.

- 1 mm. Epoksi Yoklama Macunu kaplanir. Dokunma kurumasindan sonra 1 saat siireyle 70 °C
de etlivde tutulur.

- 60 p Politiretan ara astar kaplanir. Dokunma kurumasindan sonra 1 saat siireyle 70 °C de
etlivde tutulur.

- 60 p Son kat uygulanir. Dokunma kurumasindan sonra 1 saat siireyle 70 °C de etiivde tutulur.
- Kalinliklar kuru film kalinligidir.

- Alev direnci kontrol edilerek malzeme son kat olarak uygulanacaktir.

Ornek :

Epoksi astarin alev direnci kontrol edilecekse;

- SA 2 ' kumlanmis sac plaka Epoksi astar+Epoksi dolgu macunu+Epoksi yoklama
macunu+Poliliretan astar+Epoksi astar seklinde uygulanacaktir.

- Yiiklenici bu siralamada son iiriine kadar olan kismi plakaya uygulanms olarak fhale numunesi
ile birlikte (0.8 mmX100X200mm) 3 plaka olarak verecektir. Alima esas {iriiniin bu plakalara
uygulanmasi Idare Kalite Kontrol Dairesi Laboratuvarinda yapilacaktir

TESTIN YAPILISI

Yukarida hazirlanigi anlatilan plaka test cihazina dikey olarak yerlestirilecektir. 960 +10 °C ye
1sitilmig (4 mm. tel ¢aply) Prob’a 60 sn. siire ile 1 N kuvvetle temas ettirilir. Bu esnada alev boyu
olgtilerek kaydedilir. 60 sn. sonunda numune Probtan ayrilir, alevin sénme siiresi olgiilerek
kaydedilir. En az ti¢ numune test edilecektir.

- Degerlendirme :
Alev boyu : max. 20 mm.
Sonme stiresi :max 10 sn.

Yiizeyde olusan hasar : max 400 mm? olacaktir.
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